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ACIKLAMALAR

KOD 543M00133
ALAN Mobilya ve i¢c Mekana Tasarim
DAL/MESLEK Ahsap Dograma Teknolojisi
MODULUN ADI Bahce Mobilyasi
MODULUN TANIMI ]??h(;@ mobilyasi 1!6 _11g111 bilgi ve becerilerin verildigi
ogrenme materyalidir.
SURE 40/32 (+ 40/32)
ON KOSUL
YETERLIK Bahg¢e mobilyas1 yapmak
Genel Amacg
Gerekli ortam saglandiginda bu modiille diizgiin, dl¢iisiinde,
kurallara uygun masa, bahge oturma elemanlar1 ve bahge
korkulugu tiretimi ve montajini yapabileceksiniz.
Amaclar
o 1. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
MODULUN AMACI malzemeyle teknigine uygun bahge masasi
yapabileceksiniz.

2. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
malzemeyle teknigine uygun oturma elemanlari
yapabileceksiniz.

3. Uygun temel islem makinelerini kullanarak teknigine
uygun bahg¢e korkulugu yapabileceksiniz.

L Donamim: Serit testere makinesi, planya makinesi, daire
EGITIM OGRETIM testere makinesi, yatay freze makinesi, yatay delik makinesi,
ORTAMLARI VE vurma ve baglama aletleri, matkaplar, is tezgdhi, is pargast,
DONANIMLARI 6l¢i, kontrol ve markalama aletleri

Ortam: Mobilya makine atolyesi
Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6l¢me
araglart ile kazandigmiz bilgileri Slcerek kendi kendinizi
OLCME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, modiiliin sonunda, size dlgme araci ( test, ¢oktan

se¢meli, dogru-yanlig, vb. ) kullanarak modiil uygulamalari ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Son yillarda dekorasyona olan ilgi artmistir. Bunun dogal sonucu olarak dig
mekanlarin da dekorasyonu giindeme gelmistir. Gilinlimiiz insaninin yogun is temposunun
olmas1 ve binalarin arasinda sikisip kalmasmin sonucu olarak dogaya 6zlem duymasi
kaginilmazdir. Bu ihtiyaglarini ya evlerinin bahgelerinde ya da balkon ve teraslarinda cesitli
diizenlemeler yaparak giderme yoluna gitmektedirler.

Bu diizenlemeler yapilirken mekéanlarin diizenlenmesinde ve ihtiyaglarin
karsilanmasinda bahge mobilyalarma ihtiyag duyulmaktadir. Masa, sandalye, koltuk,
sezlong, hamak, salincak ve bahge korkuluklar1 ve ¢itlerden olusan mobilyalara ihtiyag
duyulmaktadir.

Bahce mobilyast yapiminda seri iiretim makinelerinin kullanilmasi nerde ise sart
olmustur. Bir¢ok isletme, garantili iirlinler yapmak zorunda kalmaktadir. Bundan dolay1
iiretilen malzemelerin belirli bir 6lgiide olmas1 gerekmektedir. Tamirat ve degisimler ancak
bu sekilde miimkiin olabilmektedir. Bu tiir {iriinlerin pazarlamasi1 da digerlerine gore daha
kolay yapilabilmektedir.

Bahge Mobilyalar1 modiiliinde verilen bilgiler ile bah¢e mobilyasit yapimina uygun
agac cesitlerini tantyacak, uygun malzemeyi secebilecek, gerekli sablonlar1 ¢ikararak uygun
kaliplar1 hazirlayabileceksiniz. Bu kaliplar yardimi ile standart oOlgiilerde pargalar
hazirlayarak giivenli bir sekilde makinelerde galisabileceksiniz. Yine bu modiille verilen
bilgiler 1s1ginda hazirladiginiz pargalari kurallara uygun bir bigimde birlestirerek montaj
edebileceksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

( amac )

Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap malzemeyle teknigine uygun bahge
masasi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bahge masas1 yapiminda kullanilan kalip ve makineleri ¢cevrenizde bu isi yapan
atolyelere giderek inceleyiniz.

> Bahge mobilyas1 yapiminda kullanilan agag ¢esitlerini inceleyiniz.

> Aragtirma sonuglarinizi sinifta arkadaglariizla tartiginiz.

1. BAHCE MASASI

1.1. Cesitleri

Literatiirde bir destek iizerine oturtulmus tabladan meydana gelen mobilya olarak
tanmimlanir. Bir bagka tanimla, lizerinde yemek yeme ve c¢esitli esyalar1 koyma amaciyla
kullanilan degisik sekildeki ayaklar iizerine oturtulmus tabladan olusan mobilya olarak da
tanimlanabilir.

Resim 1.1: Bahge masasi ve sandalyeleri
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Resim 1.1: Bahce masasi

Bahge masalart da ayn1 amag¢ dogrultusunda ihtiyaglara cevap veren mobilyalardir. Ev
icerisinde kullanilan masalar ile ayn1 6lgiilere sahiptir. Bahge masalari masif agagtan, plastik
malzemeden ya da metal malzemeden yapilabilir. Giiniimiizde en ¢ok tercih edilen neme
dayanikli masif agagtan yapilanlaridir.



Resim 1.2: Bah¢e masasi ve arkaliksiz uzun tabure

1.2 Kullanildig: Yerler

Bahge masasi, adindan da anlasilacagi gibi dis mekanlarda yani bahge, balkon, teras,
havuz kenar1 ve acgik hava lokantalarinda kullanilmaktadir. Bundan dolayr masalarin
tasariminda ve yapiminda dikkat edilmesi gereken bazi 6zel hususlar vardir. Bu hususlar,
havanin bozucu etkilerine dayanikli olmasi, yagmur ve giinesten etkilenmemesi, hafif ve
kolay kaldirilabilir olmasi sayilabilir.

Resim 1.3: Katlanir bahce masasi



1.3 Bahge Mobilyasimin Olgiileri

Bahge masalarinin dlgiileri i¢ mekanlarda kullanilan masalar ile aym 6lgiilerde yapilir.
Olgiilerde farklilik masanin sekline baglidir. Bahge masalar1 genellikle kare, dikddrtgen,
daire ya da elips seklinde yapilir. Yapim seklinin se¢imi, mekanin 6zelligi gore degisiklik
gosterebilir. Masa yiiksekligi tim modellerde 75—82 c¢m olarak yapilir. Kare masalar genelde
60x60 cm, 80x8sa 0 cm ve 90x90 cm olarak yapililar. Dikdértgen masalarda genislik 70—
110 cm, uzunluk 120-190 arasinda yapilir. Bu Olgiiler miisteri isteklerine gore degisiklik
gosterebilir.

Yuvarlak masalarda masa caplari agagidaki formiile gore hesaplanarak bulunur.

Resim 1.4: Yuvarlak bah¢e masasi

Sandalye sayisi x 65

Masa gap: =
T

1.4. Yapim Teknikleri

Bahce mobilyas1 yapiminda kullanilan agaclarin basinda tik agaci gelmektedir. Tik
agacinin tercih sebeplerinin basinda herhangi bir {ist yiizey islemi yapilmasma gerek
duyulmamasi ya da basit bakim islemleri ile uzun yillar dayanabilmesidir. Ayn1 zamanda
suya karst dayaniminin fazla olmasi da tercih sebeplerindendir. Ancak agacin pahali olmasi
bazi durumlarda daha ekonomik ¢oziimler gerektirebilir.



Bahge masalariin tablalar yapilirken masanin yagmur altinda kalacagi g6z oniine
alimarak uygun Olciilerde hazirlanan serenlerin bir cergeve igerisinde aralik birakilip
birlestirilmesiyle olusturulmasina ¢alismak yerinde olacaktir. Bunun nedeni yagmur suyunun
tabla {izerinde birikmesini engellemektir. Yine bahce masasi tasarlanirken diisiiniilmesi
gereken masanim sabit mi yoksa portatif mi olacagidir. Onemli hususlardan biri de masa
birlestirmelerinde kullanilacak yapistirict tiirli ve metal aksamlardir. Yapistiricilarin suya
dayanikli olmasina metal aksamlarin da paslanmaya kars1 6nlemlerin alinarak kullanilmasina
dikkat edilmelidir.

> Bahc¢e masasi parcalarim hazirlamak

Is resminden alinan &lgiilere gore parga listesi ¢ikartilir. Ise uygun agac secilir. Serit
testere makinesi siperi uygun dlglide ayarlanir. Kesim iglemi yapilirken diizeltilen yiizeylerin
sipere ve makine tablasina tam olarak dayanmasina dikkat edilerek kesim islemi yapilir.

Resim 1.5: s parcasim él¢iisiinde kesme islemi

Kaba kesim islemi biten is parcalart kalinlik makinesinden gecirilerek net 6l¢iilerine
getirilir. Kalinlik ve genislik olarak net dl¢iiye getirilen is parcalar1 boylarinin kesilmesi i¢in
bas kesme ya da daire testere makinesinin yanina getirilir.



Resim 1.6: is parcasinin boyunu kesme islemi

Makinede boylari kesilen seren parcalari markalanmak iizere uygun bir yere istiflenir.

> Is parcas iizerinde markalama islemleri

. Tabla parcalarim1 markalamak

Bahge masas1 yapiminda masa tablasinin tamamen diiz bir ylizey olusturmasinin
sakincali durumlar ortaya koyacagina daha once deginmistik. Bunun i¢in masa tablalari,
aralikli olarak yan yana getirilmesi ile olusturulur ve bu serenler bir ¢ergeve igerisine alinir.
Bu yapilirken cergeve basliklarina disi zivana, yan kayitlara ise erkek zivana markalamasi
yapilir. Ara dolgu ¢italar ise bagliklara zivanali ya da kinisli olarak birlestirilir. Zivanalarin
disaridan goriinmemesi i¢in kor olarak yapilmasi uygun olur.



—
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Sekil 1.7: is parcasina erkek ve disi zvana markalama

Disi zivana boslugu parca kalmliginin 1/3 kadar olmalidir. Ham pay olarak birakilacak
kismin parga kalinligina ve genisligine uygun olmasina dikkat edilmelidir.

. Ayak parcas1 markalamak
Ayak parcalarina markalama yaparken saglamligin 6n plana ¢ikmasindan dolay1r ham
paylt zivanali ayak kayit birlestirmeler tercih edilmelidir. Eger masa portatif yapilacak ise

civata deliklerinin de uygun olarak markalanmasi yapilir.

. Disi zivana agmak
Disi zivana agma islemi yatay delik makinesinde ya da freze makinesinde agilir.

Zivana agma isleminde dikkat edilmesi gereken husus ise tarama yaparken zivana iclerinin
diizgiin olmasidir. Disi ztvanalar arkadan ¢ikmayacak sekilde delinmesidir.

10



Resim 1.8: is parcasina el freze makinesinde disi zivana acma islemi

. Erkek zivana agmak

Zivana makinesine uygun kesiciler takilip ayarlar1 yapildiktan sonra erkek zivana
acma islemine baslanabilir. Daire testerede erkek zivana agma islemi yapilacak ise uygun
kalip hazirlanmalidir. Zivana makinesinde erkek zivana agilitken aymi zamanda zivana
kapaklar1 da diisiiriilebilir. Daire testere makinesinde ise tekrar ayar yapmak gerekir.

Resim 1.9: Is par¢asina zivana makinesinde erkek zivana agma islemi
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Resim 1.10: Is parcasina daire testere makinesinde erkek zivana a¢ma islemi

Erkek zivananin kesim iglemi tamamlandiktan sonra kenarlar1 yuvarlatilir. Yuvarlatma
isleminde kaba disli torpii kullanilmalidir.

Resim 1.11: Erkek zivana yuvarlatma islemi

Zivana agma iglemlerinden sonra is pargalarinin kenarlarina kordon agma iglemi
gerceklestirilir. Kordon agma islemi yatay freze makinelerinde yapilabilecegi gibi el freze
makinesinde de yapilabilir.
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Resim 1.12: Ayak pargalarinin kenar yuvarlatma islemi

Kordon ve zivana agma islemleri biten is parcalarina kaba zimparalama islemi yapilir.
Kaba zimparalama isleminde 80 numara zimpara kullanilmasi iyi sonu¢ verir. Kaba
zimparalama iglemi elde yapilabilecegi gibi uygun makineler ile de yapilabilir.

Resim 1.13: Is par¢asinin perdah

»  Bahce Masas1 Montaji
. Masa tablas1 montaji

Masa tablast montajina baslamadan once is pargalart uygun tezgah {lizerine getirilir.
Montaj isleminde kullanilacak gerecler de montaj alanina getirildikten sonra montaj islemine

13



baslanir. Disi ve erkek zivanalara tutkal siiriildiikten sonra uygun iskenceler yardimu ile
stkma iglemi tamamlanir.

Resim 1.14: Ara kayitlarin tutkallamasi islemi

Tasan tutkal fazlaliklari temizlenir, gonye ve pes kontrolii yapildiktan sonra is
kurumaya birakilir.

Resim 1.15: Masa tablasimin dértlenmesi islemi
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Resim 1.16: Masa bashk parcalarimin sikma islemi

Resim 1.17: Masa tablasinin montaj islemi
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. Bahce masasi ayagi montaji

Masa ayag1 ve kayitlarin montajina zivanalara tutkal siiriilerek baslanir. Uygun
iskenceler yardimu ile ayak ve kayitlar sikildiktan sonra goénye kontroli yapilarak kurumaya
birakilir. Kuruyan masa ayaklari ile kayitlarin birlesme yerlerinin saglamligini arttirmak i¢in
kose takozlari vidalanir.

Resim 1.18: Masa ayagina kose takozu baglama islemi

Kayitlara agilan uygun deliklerden, uygun boydaki vidalar ile ayak {ist tablaya
sabitlenir.




Resim 1.19: Masa ayaginin tablaya sabitlenmesi islemi

1.5. Perdah

Tiim montaj islemleri biten bah¢e masasi uygun bir tezgah iizerine alinarak perdah
islemine gegilir. Daha 6nceden yapilan kaba zimparalama igleminden sonra pargalar kontrol
edilerek iizerlerinde olusmus zedelenmeler tespit edilir.

Resim 1.20: Bahge masasi perdahi

Uygun macunlar ile macunlandiktan sonra ince zimparalama islemi yapilir. ince
zimparalama islemleri makineler ile yapilabilecegi gibi elde de yapilabilir. Perdahi biten
bahce masasinin list yiizey islemlerinin uygulanmasi i¢in uygun yere kaldirilir.
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Bahge masas1 yapimi uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
Is pargasin 6lciilendiriniz.

Is énliigiiniizii giyiniz.

Isin 6zelligine uygun is parcasi
se¢iniz.

Is resmine uygun 6l¢ii ve markalama
yapiniz.

Makine ayarlarini yapiniz.

Makine siper ayarini yapiniz.

Ise gore kalip yapiiz.

Is giivenligi kurallarina uyunuz.

VVVYVY VY VYV

Isin 6zelligine uygun is pargast
seginiz.

Ardak ve budakli pargalarla
calismayniz.

Siper ayarini yapiniz.

Bigak yiiksekligini uygun talas
kalinligina getiriniz.

Koruyucu kapaklar1 kullaniniz.
Makinede ¢alisma giivenligi
kurallarini unutmayiniz.

VV YV V 'V

Is pargalarmin kalinlik ve genisligini
¢ikariniz.

» Makine itme hizin1 uygun konuma
getiriniz.

» Uygun talas yiiksekligini ayarlayiniz.

» Makinede calisirken calisma
giivenligi kurallarimi unutmayarak
uygulaymiz.

is parcalarinm bov dlciisiinii cikarniz » Makine bigaklarini kontrol ediniz.
3 pare y 0l ¢ ) » Bigak kilavuzunu uygun yiikseklige
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getiriniz.

Olgii stop parcasmnin sikiligini
kontrol ediniz.

Is giivenligi kurallarma uyunuz.

Markalama esnasinda dl¢ii ve
gonyeye dikkat ediniz.

Is resmine uygun markamla yapiniz.
Uygun 6l¢ii kontrol ve markalama
aletleri kullaniniz.

vV VVV

Uygun markalama yapiniz.
Uygun kesici kullaniniz.

Zivana deliklerinin diizgiinligiinii
kontrol ediniz.

Is giivenligi kurallarina uyunuz.

VV YVYVVYV

Uygun markalama yapiniz.
Uygun kesici kullaniniz.

Makine ayarlarini diizgiin yapiniz.
Erkek zivana kalinligini kontrol
ediniz.

Uygun markalama yapiniz.
Uygun kesici kullaniniz.

Is parcalariin kenarlarina kordon aginiz.

\ A%

Uygun markamla yapiniz.
Uygun kesici se¢imi yapiniz.
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Siper ayarlarin yapiniz.

Talas kalinligim1 uygun yapiniz.
Frezede ¢alisma giivenligi
kurallarma uyunuz.

V'V V

Erkek ve disi zivanalara tutkal siirerek tabla
ve ayaklar1 sikiniz.

—

Tutkal akiskanligin ayarlayiniz.
Uygun tutkal miktarini siiriiniiz.
Tabla ve ayaklarin génye ve pes
kontroliinii yapiniz.

YV V

» Kose takozu baglarken uygun boyda
vida kullaniniz.

» Vidalarin {ist tablanin yiizeyinden
¢tkmamasina dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bahce masas1 yapma faaliyeti kapsaminda asagida listelenen davranislardan
kazandiginiz becerileri Evet, kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti
koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1 | Ise uygun is parcasi sectiniz mi?

2 | Ise uygun ¢alisma kiyafetinizi giydiniz mi?

3 Is pargasina kaba dlciilendirmeden dnce yiiz cumba islemi
yaptiniz mi?

4 Kaba kesimden Once serit testere lamasinin uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

5 Is pargalarmin kalinlik ve genisliklerini net dlciiye getirdiniz
mi?

5 Disi ve erkek zivana markalama islemlerini gonye ile hassas
olarak yaptiniz mi?

7 | Disi ve erkek zivanalar kurallara uygun olarak actiniz m?

8 | Is pargalarim tutkallayarak siktiniz nm?

9 | Gonye ve pes kontrolii yaptiniz mi1?

10 | Uygun yerlere montaj deliklerini agtiniz m1?

11 | Tabla ve ayaklarin kurallara gdre montajinm yaptiniz mi1?

12 Isiniz bittiginde calistigimz aletleri kaldirarak, calistigmiz yeri
temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri, asagidaki sorular1 cevaplandirarak
degerlendiriniz.

COKTAN SECMELI TEST SORULARI

1- Bahce masalar asagidaki malzemelerden hangisi ile yapilamaz?
A) Agag
B) Metal
C) Plastik
D) Karton

2- Bahce masalarinin yiiksekligi ne kadar olmahdir?
A) 75-82 cm
B) 90-95 cm
C) 65-70 cm
D) Higbiri

3- Bahc¢e masas1 disi zivanalarimin ac¢ilmasinda asagidaki makinelerden hangisi
kullamlamaz?
A) Yatay delik makinesi
B) Dikey delik makinesi
C) Kalinlik makinesi
D) Zincirli delik makinesi

4- Bahce masas1 yapiminda asagidaki agaclardan hangisi kullanilamaz?
A) Tik
B) Kavak
C) Sedir
D) Mese

5- Asagidakilerden hangisi bahce masasinda bulunmasi gereken o6zelliklerden
degildir?
A) Hafif ve kolay taginir olmast
B) Suya dayanikli olmasi
C) Havanin bozucu etkilerine dayanikli olmasi
D) Tablasinin egimli olmast

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap malzemeyle teknigine uygun oturma
elemanlar1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bah¢e mobilyalarinda kullanilan oturma elemanlarini katalog ve internet
ortamindan inceleyiniz.

> Ahsap dograma yapan atdlyeleri inceleyerek makinelerin calismasini
inceleyiniz.

> Inceleme sonuglarinizi siifta arkadaslarinizla tartisiniz.

2. OTURMA ELEMANLARI

2.1. Cesitleri

Arkalikli ya da arkaliksiz olarak yapilabilen oturma elemanlari insanlarin oturup
dinlenmeleri ve islerini yapabilmeyi saglayan araglardir. Kolgakli ya da kolgaksiz olarak
yapilan tiirleri vardir. Gorsel olarak degisik formlarda ya da sade yapilan tiirleri vardir.
Genellikle masalar ile birlikte kullanildig1 i¢in masa ile ayn1 motifleri tagimasi tercih edilir.
Ayni zamanda oturma elamanlarmin miimkiin oldugu kadar hafif olmasi tercih edilir.
Oturma elemanlar sekillerine ve kullanim amaglarina gore soyle siralanabilir.

Sandalye
Koltuk
Kanepe
Tabure
Sezlong

VVYVYYVYY

Her oturma mobilyasinin kendine 6zgii bi¢im ve standartlar1 vardir.
> Sandalye

Arkaliklt oturma elemanidir. Kolgakli ve kolcaksiz olarak yapilabilir. Sabit ya da
katlanir olarak yapilabilir.
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Resim 2.1: Kol¢aksiz bahce sandalyesi

Resim 2.1: Kol¢akli bahge sandalyesi

>  Koltuk
Kolgakli sandalye de denilen koltuklar daha uzun siire oturma gerektiren ve genelde

dinlenmenin 6n plana ¢iktig1 oturma elemanlaridir. Minderli olarak yapilirlar yapimlarinda
cok cesitli malzeme kullanilabilir. Sehpa guruplariyla kullanimi daha yaygindir.
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Resim 2.2: i¢ ice yerlesebilen tekli koltuk

> Kanepe

Koltuklar ile ayn1 6zelliklere sahip oturma elemanlaridir. Iki ya da daha ¢ok kisinin

oturmas1 amaci ile yapilir.

Resim 2.3: Kanepe

> Tabure

Arkaliksiz olarak yapilan oturma elemanlaridir. Tek kisinin oturabilecegi gibi
yapilabildigi gibi bah¢e masasi ile bir biitiinliik icerisinde ¢ok kisinin de oturabilecegi
sekilde yapilabilir.

25



Resim 2.4: Tabure

> Sezlong

Deniz ve havuz kenarlarinda, balkon ve teraslarda dinlenmek amaciyla kullanilan
arkalik kismi hareketli ve yatma pozisyonlarina gore ayarlanabilen oturma
elemanlarindandir. Katlanir ya da sabit olarak yapilirlar.

Resim 2.4: Sezlong

2.2. Kullanildig1 Yerler

Bahge mobilyalar igerisinde yer alan oturma elemanlar1 genellikle agik alanlarda
kullanilir. Sandalyeler masalar ile birlikte, oturma gruplar1 sehpalar ile birlikte kullanilir.
Oturma elemanlar igerisinde yer alan sezlonglar ise havuz kenarlarinda kullanilmaktadir.

Oturma elemanlan piknik alanlarinda, havuz kenarlarinda, bahgelerde kullanilmakla
beraber teras katlarinda ve balkonlarda da kullanilmaktadir.

2.3. Oturma Elemanlar Olgiileri
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Oturma elemanlar1 genellikle dinlenme amacl yapildiklar i¢in 6lgiilerinde rahatligin
on plana ¢ikmasi gerekmektedir. Sandalyeler genel 6l¢ii sinirlarinda yapilmakla beraber
kolgakl1 olarak diigiiniiliir. Sandalye 6Sl¢iilerinde oturma yiiksekligi 45 cm, oturma derinligi
50-55 cm, arkalik yiiksekligi 85-90 cm dolaylarinda olmalidir. Koltuklarda olgiiler, tek
kisilik koltuklarda genislik 55-65 c¢cm, derinlik 55-60 cm, arkalik yiiksekligi ise 85-95 cm
arasinda yapilir. Sezlonglarda ise dl¢iiler degisken olmak ile beraber genellikle boylar1 190-
200 cm, geniglikleri 90-100 cm, yiikseklikleri ise 10-30 cm arasinda uygulanir.

2.4. Yapim Teknikleri

Bah¢e mobilyalarindan oturma elemanlarinin yapmminda kullanilacagi mekéan goz
oniine alinarak farkli tiretim teknikleri uygulanmalidir. Yapacagimiz mobilya dis mekanda
kullanilacag igin birlestirme sekillerinin ve kullanilacak malzemelerin buna goére segilmesi
gerekir. Kullanilacak agag tiirii suya ve havanin bozucu etkilerine dayanikli olmalidir. Ayni
zamanda kullanilacak yapistiricilarin ve metal gereclerin de suya dayamikli 6zelliklerde
olmasi gerekir. Ayrica oturma ve yaslanma yerlerinde kullanilacak pargalarin aralarindaki
calisma agikligimin 2 cm’yi gegmemesi gerekir.

> Sandalye parcalarini hazirlamak

Daha 6nce is resminden ¢ikarttigimiz malzeme listesine uygun kereste segilerek kaba
kesim yapmak iizere serit testere makinesi yanina getirilir.

Resim 2.5: Is par¢asinin kaba kesimin yapilmasi

Burada kaba kesim islemi yapilan pargalara yiiz cumba islemi uygulanir. Yiiz ve
cumbalar1 diizeltilen parcalar kalinlik makinesinden gegirilerek net dlgiilerine getirilir.
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Resim 2.6: is par¢asiin boy kesiminin yapilmasi

Boylar1 kesilen parcalar markalama iglemlerinin yapilacagi tezgaha uygun bigimde
istiflenir. Uygun bir kalip parcasina resimden alinan Olciilere gore arka ayak ve varsa diger
egmecli parcalarin sekilleri 1/1 dl¢eginde ¢izilir.

Resim 2.7: Sablon parc¢asinin hazirlanmasi

Serit testere makinesinde ya da dekupaj makinesinde kesim yapildiktan sonra
fazlaliklar1 rende ve zimpara yardim ile giderilerek sablon parcasi hazirlanir. Hazirlanan
sablon pargasi i pargasi lizerine koyularak cizilir.
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Resim 2.8: Sablon parcasinin yardimu ile is parcasina ayak formunun ¢izimi

Cizgilerin disindan ince lama takilmus serit testeresi ile kesim yapilir.

Resim 2.9: Egmecli parcalarin kesimi

Daha sonra yine ayn1 kalip yardim ile yatay freze makinesinde ylizeyler temizlenerek
markalama iglemleri igin diger parcalarin yanina getirilir.

> Is parcalarina markalama yapmak

Is resminden alinacak 6lgiilere gore ayak pargalarma disi zivana markasi yapilir.

29



Resim 2.10: is parcasina erkek ve disi zivana markasmin yapilmasi

Yine resimden alinacak Ol¢iiye uygun olarak ara kayitlara erkek zivana markalama
islemi yapilir.

> Is parcalarina disi ve erkek zivana agmak

Is parcalarina disi zivana agma islemi delik makinelerinde ya da el freze
makinelerinde yapilabilir. Onemli olan husus disi zivana 6lgiileridir. Oturma grubu
mobilyalarinda disaridan goriinmeyecek sekilde disi zivanalarin agilmasi estetik yonden
Onem tasir.

Resim 2.11: is parcasina el freze makinesinde disi zivana a¢ma islemi

Erkek zivanalar ise daire testere makinelerinde, zivana makinelerinde ya da serit
testere makinelerinde acilabilir. Onemli olan erkek zivanalarin disi zivanalar agildiktan sonra
Olciilerinin disi ztvanalar {izerinden alinarak tatli siki bir sekilde ayarlanmasidir.
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Resim 2.12: is parcasina erkek zivana a¢ma islemi

> Sandalye parcalarinin montaji
. ikileme

Sandalyede ikileme islemine arka ayaklardan baglanir. Arka ayaklarin egmegli olusu
bu zorunlulugu ortaya koyar.

Resim 2.13: Sandalye arka ayaklarimmn ikilenmesi

Sandalye arka ayaklari ikilenirken iskencelerin pabuglari altina takoz koyulmasi
unutulmamalidir. Arka ayaklardan sonra 6n ayaklarn ikileme islemine gecilir. Burada da
biraz 6nceki islem siras1 ve kurallar takip edilir.
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Ikileme islemi sonunda gonye ve pes kontrolii yapilir. Daha sonra tutkal fazlaliklari
silinerek isler kurumaya birakilir.

° Dortleme

Ikileme islemi biten ayaklar kuruduktan sonra dortleme islemine gecilir. Bu isleme
baslarken zivanalara tutkal siiriiliir ve uygun 6l¢iideki iskenceler ile stkma islemi yapilir.

Resim 2.15: Sandalyenin dortlenmesi

Sikilan sandalyenin gonye ve pes kontrolii yapildiktan sonra kurumasi beklenir.
Uygun siire bekledikten sonra tutkali kuruyan sandalyenin iskenceleri sokiilerek kdse
takozlar1 baglanir.
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Resim 2.16: Sandalyeye kose takozu baglanmasi

2.5. Perdah

Tiim sikma islemleri biten sandalye uygun bir tezgah {izerine alinarak perdah islemine
gecilir. Daha 6nceden yapilan kaba zimparalama igsleminden sonra pargalar kontrol edilerek
izerlerinde olusmus zedelenmeler tespit edilir.

Resim 2.17: Sandalye perdah1

Uygun macunlar ile macunlandiktan sonra ince zimparalama islemi yapilir. ince
zimparalama islemleri makineler ile yapilabilecegi gibi elde de yapilabilir. Perdahi biten
sandalyeler iist yiizey islemlerinin uygulanmasi i¢in uygun yere kaldirilir.
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Sandalye uygulamasim yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
> Is parcasini 6lciilendiriniz.

Is énliigiiniizii giyiniz.

Isin 6zelligine uygun is parcasi
seciniz.

Is resmine uygun 6l¢ii ve markalama
yapiniz.

Makine ayarlarini yapiniz.

Makine siper ayarini yapiniz.

Ise gore kalip yapiniz.

Is giivenligi kurallarina uyunuz.

Isin 6zelligine uygun is parcasi
seciniz.

Ardak ve budakli pargalarla
calismayiniz.

Siper ayarin1 yapiniz.

Bigak yiiksekligini uygun talas
kalinligina getiriniz.

Koruyucu kapaklar1 kullaniniz.
Makinede c¢aligma giivenligi
kurallarini unutmayiniz.

VV VYV VvV V| VVVV Y VY

> Is parcgalarmin kalilik ve genisligini
cikariniz.

» Makine itme hizini uygun konuma
getiriniz.

» Uygun talas yiiksekligini ayarlayiniz.

» Makinede calisirken ¢aligma
giivenligi kurallarimi uygulayiniz.

> s parcalarmin boy 6l¢iisiinii ¢ikariniz. > Olgii stop pargasinin sikiligini
kontrol ediniz.
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» Resimden alinan 6lgiilere gore sablon
hazirlaymiz.

» Sablonun resme uygunlugunu
kontrol ediniz.

» Hazirladiginiz sablona gore egmecli
pargalar1 markalayimiz.

» Cizimlerde sablonun oynamamasina
dikkat ediniz.

» Sablona gore kesim yapiniz.
J

» Kesim sirasinda ¢izgilere dikkat
ediniz.
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> Is parcalarma disi ve erkek zivana
markalamasi yapiniz.

» Markalama islemlerinde goénye
kullaniniz.

» Makinede caligma giivenligine dikkat
ediniz.

» Gonye ve pes kontrolii yapiniz.

» Sandalyeye dortleme islemi yapiniz.

> Iskencelerin pabuglarinin is parcasini
zedelememesine dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Sandalye yapma faaliyeti kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz
becerileri Evet, kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Ise uygun parga segtiniz mi?

Ise uygun calisma kiyafetinizi giydiniz mi?

Is pargasina kaba dl¢iilendirmeden &nce yiiz cumba islemi

3
yaptiniz mi?

4 Kaba kesimden dnce serit testere lamasinin uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

5 Is pargalarimin kalinlik ve genisliklerini net dlciiye getirdiniz
mi?

6 Is parcalarinin markalama islemlerini génye ile hassas olarak

yaptiniz mi1?
7 | Ayaklarin kesimi i¢in uygun sablonu hazirladiniz mi?

Disi ve erkek zivanalari kurallara uygun olarak hazirladiniz

8 9
mi’

9 Sandalye ayaklarini ikileme isleminden sonra gonye ve pes
kontrolii yaptiniz m1?

10 Sandalye dortleme isleminden sonra génye ve pes kontrolii

yaptiniz m1?
11 | Sandalyenin son perdahini yaptiniz mi?

Isiniz bittiginde calistiginiz aletleri kaldirarak calistiginiz yeri

12| temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak
degerlendiriniz.

COKTAN SECMELI TEST SORULARI

1- Sandalyede egimli pargalarin ¢iziminde agagidakilerden hangisi kullanilir?

A) Cetvel

B) Sablon

C) Gonye

D) Mastar

2- Markalamas1 yapilmis egmecli parcalarin  kaba kesimi asagidaki
makinelerden hangisi ile yapilir?

A) Planya Makinesi

B) Daire testere makinesi

C) Serit testere makinesi

D) Higbiri

3- Sandalye de disi zivanalarinin agilmasinda asagidaki makinelerden hangisi
kullanilamaz?

A) Yatay delik makinesi

B) Dikey delik makinesi

C) Kalinlik makinesi

D) Zincirli delik makinesi

4- “Bah¢e mobilyalarinda, koltuklar ile aym oOzelliklere sahip oturma

elemanlaridir. iki ya da daha ¢ok kisinin oturmas1 amaci ile yapilir”
Yukarida 6zellikleri verilen oturma eleman1 asagidakilerden hangisidir.

A) Kanepe

B) Sandalye

C) Sedir

D) Tabure

5- Asagidakilerden hangisi bahge mobilyalarinda kullanilan tutkal ve ahsapta
bulunmasi gereken 6zelliklerden degildir?

A) Parcalar arasindaki bosluk 2 cm yi gegcmemelidir.

B) Havanin bozucu etkilerine dayanikli olmasi

B) Suya dayanikli olmasi

D) Tablasinin egimli olmast

DEGERLEENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplariizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme” ye geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( amac )

Uygun temel islem makinelerini kullanarak teknigine uygun bahge korkulugu
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde yapilmis bahge korkuluklarini arastiriniz.
> Bahge korkulugu yapiminda kullanilan agaglar inceleyiniz.
> Inceleme sonuglariniz1 siifta arkadaslarinizla tartisiniz.

3. BAHCE KORKULUGU

3.1. Cesitleri

Bahce korkuluklar1 genellikle bahge sinirlarinin belirlenmesi, giris ve c¢ikiglarin
engellenmesi, kontrol altina alinmasi ya da estetik bir goriintii saglanmasi amaciyla yapilan
bahge elemanlaridir.

Resim 3.1: Bah¢e korkulugu

40



Resim 3.2: Cerceveli bahg¢e korkulugu

Bahge korkuluklar1 giiniimiizde ahsap, demir, aliiminyum, dokiim ve beton kaliplardan
yapilmaktadir.

Resim 3.3: Parmaklikl bah¢e korkulugu
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Montajlan direk topraga gomiilerek yapilabildigi gibi zemine dokiilen beton iizerine
de yapilabilmektedir.

3.2. Kullanildig: Yerler

Bahge korkuluklari bahge alanlarimin sinirlanmasinin - yani sira verandalarin
giivenliklerinin saglanmasi amaciyla da yapilmaktadir.

Resim 3.4: Kiipesteli bahce korkulugu

Bunun yani sira ev ve bahgelere dekoratif bir giizellik katma ve degerini artirma
amagclar1 ile de yapilmaktadir.

3.3. Bahce Korkulugu Olgiileri

Bahge korkuluklarinin o6lgiileri ¢ok g¢esitli yapilabilmektedir. Ancak amag sinir
belirleme yaninda giris ¢ikisin engellenmesi ve 6zellikle ¢ocuklar i¢in giivenligin saglanmasi
oldugu icin yiiksekliklerinin 100 cm’den az olmamasi gerekir. Ancak miisteri istekleri
dogrultusunda goriintiiniin de engellenmesi gerekirse bahge korkulugu yiikseklik 6lgiileri 200
cm kadar artirilabilir.
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3.4. Yapim Teknikleri

Bahge korkuluklarmin yapiminda kullanilacak malzemeler yi1l boyu disarida kalacagi
icin diger mobilya yapiminda kullanilan malzemelerden daha iistiin nitelikli olmas1 gerekir.
Ayrica birlestirme yerlerinde kullanilan gereclerin ve montaj sirasinda kullanilacak sabitleme
sistemlerinin de suya ve havanin bozucu etkilerine dayanikli olmasi gereklidir.

Resim 3.6: Tasiyic1 ayaklara koruyucu siiriilmesi
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Bahge korkulugu yapiminda metal ve ahsap birlikte kullanilabildigi gibi ayr1 olarak da
kullanilabilir. Korkuluk yapiminda ahsap tercih edildigi takdirde kullanilacak ahsabin ¢ok iyi
emprenye edilmis olmasi ve ahgap cinsinin uygun olarak secilmesi gerekir. Korkuluk
yapiminda tik, sedir, kizilgam gibi agaglar kullanilabilir.

Resim 3.7: Kizilcam, tik ve sedir agaclari

Bahgce korkuluklar1 genel olarak iic elemandan olusur. Bunlar tasiyict ayaklar
(babalar), karkas ya da kiipeste parcalar1 ve yiizey kaplamalaridir. Korkuluklar ya tasiyici
ayaklara baglanan karkas pargalar1 iizerine yiizey kaplama parcalarinin montajiyla ya da
tasiyict ayaklar arasina hazirlanmis ¢ergevelerin montajiyla gergeklestirilir.

Tastyici ayaklarin montajinda miimkiin oldugu kadar beton i¢ine yerlestirilmis metal
pabuglarin kullanilmasina ¢alisilmalidir. Bu sayede tastyict ayaklarin sudan etkilenmesi en
aza indirilmis olur. Ayrica iki tasiyict ayak arasmin 150 cm’yi ge¢memesine dikkat
edilmelidir. Tastyic1 ayak boylari hesaplanirken toprak ya da beton igerisine en az 15 cm
girecegi goz Oniinde tutulmalidir.

> Bahc¢e korkulugu parcalarim hazirlamak

Bahge korkulugu yapilacak agac cinsine karar verildikten sonra uygun &zelliklerdeki
kereste atdlye icerisine alinir.
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Resim 3.8: Uygun agaclarin atolyeye getirilmesi

Is resminden cikartilan parca listesine gdre serit testerede kaba kesim islemi yapilir.
Kaba kesim iglemi biten is pargalarina yiiz cumba agilarak kalinlik makinesinde genislikleri
ve kalinliklar1 ¢ikartilir,

12/12/2008 16:16

Resim 3.9: Kaba kesim yapilmasi

Kalinligi ve genisligi ¢ikartilan parcalarin boylar1 serit testere makinesinde ya da
radyal boy kesme makinesinde kesilerek net olgiiye getirilir. Net Olgiiye getirilen parcalar
kenar yuvarlamasi ya da kordon agilmasi i¢in freze makinesine getirilir. Freze makinesinde
yuvarlama islemleri biten parcalar uygun tezgah iizerine alinir.
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> Bahce korkulugu montaji yapmak

Bahge korkulugu montajina tastyici ayaklardan baslanir. ilk siradaki tastyici ayak yere
terazisinde montaj edilir.

Resim 3.11: Karkaslarin markalanmasi

Daha sonra ayni dogrultudaki son ayak montaj edilir. ilk ve son ayaktan ipler
cekilerek referans dogrultulari bulunur. Daha sonra ara karkaslarin 6l¢iilerine ya da cerceve
Olciilerine uygun bosluklar birakilarak diger tasiyici ayaklar terazisinde montaj edilir.

Resim 3.12: Karkas montaji

Tastyict ayak montaji tamamlandiktan sonra karkas ya da gergevelerin alt ya da st
noktalar1 igin ip ¢ekilir. Ip dogrultusunda karkaslar monte edilir.
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Resim 3.13: Korkuluk yiizey parcalarinin montaji

Karkaslarin montajindan sonra ylizey kaplama malzemeleri kilavuz parga yardimi ile
monte edilerek montaj islemi tamamlanir.

3.5. Perdah

Perdah iglemi el zimpara makinelerinde ya da bant zimpara makinelerinde yapilir.
Perdah islemi biten i parcalarina gerekli koruyucu geregler ve uygun vernikler siiriildiikten
sonra perdah iglemi tamamlanir.

Resim 3.14: Korkuluk parc¢alarinin perdahi
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Bahge korlugu yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Uygun aga¢ malzemeyi atdlyeye getiriniz.

> Is onliigiiniizii giyiniz.
> Olgii kontrol aletlerini
hazirlaymiz.

> s resmi {izerinden alinan parga listesine gore
parcalar1 kesiniz.

» Parga listesini kontrol ediniz.

» Parcalarin genislik ve kalinligini ¢ikariniz. » Caligma giivenligi kurallarina
uyunuz.

» Cerceve ara dolgu pargalarina kanal agimiz.

|
LB

A

» Daire testere makinesinde uygun
kalib1 kullaniniz.

, .

» Kanal agtiginiz pargalar1 uygun dl¢iide kesiniz. | » Dar pargalari keserken itme
cubugu kullaniniz.
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» Kanallan birbirine gegirerek ¢erceve
olusturunuz.

» Kanal derinligini kontrol ediniz.

» Agacin zedelenmemesine dikkat
ediniz.

> Ust baslik pargasii ¢akiniz. » Paslanmaya kars1 galvanizli ¢ivi
kullanmaya 6zen gosteriniz.
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> Kenarlarda fazlalik kalmamasia
0zen gosteriniz.

» Kesim isleminde uygun kalib1
kullaniniz.

» Sapka pargasini montaj ediniz.

'

» Diizglinliigiinii kontrol ediniz.
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» Cergeveyi ayaklara montaj ediniz.

» Pes kontrolii yapmay1
unutmayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bahce korkulugu yapma faaliyeti kapsaminda asagida listelenen davranislardan
kazandiginiz becerileri Evet, kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti
koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Ise uygun el aletlerini segtiniz mi?

Ise uygun calisma kiyafetinizi giydiniz mi?

Parga listesini is resmi lizerinden ¢ikardiniz mi1?

Kesimi yapilacak agaci atdlyeye getirdiniz mi?

Makineleri kullanirken is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

Tastyici ayaklarin yerlerini belirlerken ip kullandiniz m1?

Tastyici ayaklar1 gonyesinde ve sakiiliinde sabitlediniz mi?

Karkaslarin yerlerine montajinda uygun vida ve ¢ivi kullandiniz
m1?
Gonye ve pes kontrolii yaptiniz mi1?

O©| 0 [ N|oo|~hRIWIN|F

Ise montajdan dnce perdah ve koruyucu siirme islemlerini
uyguladiniz mi1?

Isiniz bittiginde calistigimz aletleri kaldirarak ¢alistigimiz yeri
temizlediniz mi?

=
o

[XN
(=Y

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorular1 cevaplandirarak
degerlendiriniz.

COKTAN SECMELI TEST SORULARI

1- Asagidakilerden hangisi Bahg¢e korkuluklarinin gérevlerinden degildir?

A) Bahge sinirlarinin belirlenmesi

B) Giris cikiglarin engellenmesi

C) Tastyict duvar elde etme

D) Estetik bir goriiniim kazandirma

2- Bahge korkuluklarini yiiksekligi ne kadar olmalidir?

A) 75-82 cm

B) 65-70 cm

C) Higbiri

D) 100-200 cm

3- Bahge korkulugunu havanin bozucu etkilerine karsi korumak i¢in asagidaki
islemlerden hangisi yapilmalidir?

A) Zimparalama

B) Emprenye

C) Montaj

D) Perdah

4- Bahge korkulugu yapiminda asagidaki agaglardan hangisi kullanilamaz?

A) Tik

B) Kizilgam

C) Sedir

D) Ceviz

5- Asagidakilerden hangisi bahg¢e korkulugunu olusturan elemanlardan
degildir?

A) Tasiyici ayaklar

B) Pervaz

C) Karkas

D) Yiizey kaplamalar1

DEGERLEENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme” ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

PERFORMANS TESTi (YETERLIK OLCME)
Modiil ile kazandigimiz yeterligi asagidaki kriterlere gore kontrol ediniz.

Makinede birlestirme modiilii faaliyetleri ve arastirma ¢alismalari sonunda
kazandigimiz bilgi ve becerilerin Olgiilmesi ve degerlendirilmesi i¢in kendinizi kontrol
listesine gore degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modiile
gecebilirsiniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
A-Bahg¢e Masas1 Yapimiyla Ilgili Olgiitler
Bahce masasi yapimina uygun malzeme se¢imi yaptiniz mi?
Resme uygun 6l¢iilendirme yaptiniz mi?
Is resmine gore parca listesi ¢ikartiniz mi?
Is resmine uygun markalama yaptiniz mi?
Is resmine uygun birlestirme teknigi uyguladimz mi?
Kuralina uygun montaj yaptiniz mi?
Olgii ve kontrol islemini yaptiniz mi?

B-Oturma Elemam Yapimyla Ilgili dlciitler
Oturma elemani yapimina uygun malzeme se¢imi yaptiniz mi?
Resme uygun 6l¢iilendirme yaptiniz mi?

Is resmine gore parca listesi ¢ikartiniz mi?

Is resmine uygun markalama yaptiniz mi?

Is resmine uygun birlestirme teknigi uyguladimz mi1?
Kuralina uygun montaj yaptiniz mi?

Olgii ve kontrol islemini yaptiniz mi?

C-Bahce Korkulugu Yapimyla ilgili Ol¢iitler
Bahge korkulugu yapimina uygun malzeme se¢imi yaptiniz mi?
Korkuluga uygun ol¢iilendirme yaptiniz mi?

Is resmine gore parca listesi ¢ikartiniz mi1?

Is resmine uygun markalama yaptiniz mi?

Is resmine uygun birlestirme teknigi uyguladiniz mi1?
Korkuluk montaj1 yaptiniz n1?

Perdah yaptimiz mi?

N[OOI WIN(F

N[O WIN(F

N[OOI WN|F-

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 D
2 A
3 C
4 B
5 D

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 B
2 C
3 B
4 A
5 D

OGRENME FAALIYETI 3°UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 C
2 D
3 B
4 D
5 B
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